This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



REPUBLIQUE FRANCAISE 

IMSJITUT NATIONAL 
DE U PROPRIA INDUSTRIELLE 

PARIS 

at cektofiicat to wo lots * 

(g) Robinet pour le circuit de chauffage tnterieur de v6hicu!es automobiles. 

Classification Internationale (int CI. 2 ). F 16 K 3/00; B 60 H 1/00; F 16 K 31/54. 

Date de depot 16 mars 1979, k 16 h 2 mn. 

Priorite revendiquee : Demande de modile d'utilit§ dfyosee en Italie le 17 mars 1978, 
n. 53.085 B/78 au nom de fa demanderesse. 

Date de la mise a la disposition du 

public du certificat d'utilite B.O.PJ. - «Listes» n. 41 du 12-10-1979. 

(g) Deposant : Society dite : GILARDINI S.P.A., resident en Italie. 

@ Invention de : 
<73) Titulaire : Idem @ 

@ Mandataire : Andr6 Netter, Conseil en brevets d 'invention, 40, rue Vignon, 75009 Paris. 



@ N° de publication : 2 42® 28® 

(A n utiliser que pour les 
commandos de reproduction}. 




* La presents publication n'a pas ete precedes d'une publication de la demande correspondante. 



Vente des fascicules a I'lMPRiMERIE NATtONALE. 27, rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



U 



1 



2420280 



La presents invention concerns un robinet pour le circuit 

de chauffage interieur de vShicules automobiles. Des robi- 

nets de ce genre sont" g£n6ralement months entre l f endroit oil le li- 
quide de refroidissement chaud sort du moteur et 1* entree d'un 
5 radiateur sur lequel passe I'air arrivant i l'interieur du vehicu- 
le automobile. 

On connait de tels robinets qui comprennent une tubulure 
d 1 entree et une tubulure de sortie qui communiquent entre elles & 
l'interieur du robinet par une ouverture qui est convenablement 
10 obturSe ou partiellement fermee par un disque. Ce disque est realise 
sous les formes les plus di verses, par exemple sous I'aspect d'une 
lame, d'une plaque ou d'un plongeur et le mouvement effectue par le 
disque peut Stre un mouvement de rotation ou de translation. A cet 
Sgard un organe d'actionnement ayant en general la forme d'une fcige 
15 de commande est relie au disque et sort du robinet en vue d'&tre 
manoeuvre par des leviers ou tringles a partir de l'interieur du 
vehicule automobile/ generalement au moyen d'un levier ou bouton 
place £ proximite du tableau de bord. Si un mouvement de rotation 
doit Stre transforme en un mouvement de translation, ces leviers 
2o de manoeuvre intSrieurs et 1' organe d'actionnement solidaire du dis- 
que sont relies entre eux par des liaisons articuiees comprenant une 
fente plus ou moins grande dans un levier de la pi&ce appeiee k 
tourner, ce levier etant relie par une cheville k 1' autre pi dee 
devant effectuer un mouvement de translation, ou vice versa. 
25 On a r£cemraent propose des robinets dans lesquels la direc- 

tion de mouvement du disque est parallSle au plan de 1' ouverture 
afin de reduire la force devant Stre exercee sur le levier ou bouton 
de manoeuvre lors de 1 'ouverture du robinet pour vaincre la pression 
du liquids sur le disque. Ces robinets posent cependant sur le plan 
30 de la construction des probl&mes en ce qui concerne l'obtention d'une 
obturation par f ait e de 1' ouverture. 

L' invention a pour but de fournir un robinet d' arret de 
fluide qui, destine au circuit de chauffage interieur dd vehicules 
automobiles , r6duit k un minimum la force d$ manoeuvre necessaire 
35 et fonctionne tout £ fait correctement de mani&re a remedier £ I'in- 
convenient mentionnS pour les robinets du type connu f en etant en 
mSme temps d'une construction extrSmement simple et peu cotlteuse. 
D'autres caracteristiques et a vantages du robinet suivant la presen- 
te invention sont deer its plus loin. 

40 robinet d 'arret de fluide selon 1' invention, destine 
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au circuit de chauffage interieur de vehicules automobiles, comprend 
un corps exterieur rauni d'au mbins une tubulure d' entree et d'une 
tubulure de sortie pour le fluide, une ouverture par laguelle l'inte- 
rieur du corps communique avec l'une des deux tubulures et un organe 
5 obturateur et de fermeture partielle pour 1 'ouverture, lequel orga- 
ne est relie a l'extremite d'une tige a laquelle on peut faire effec- 
tuer un mouvement de translation au moyen d'un equiperaent permettant 
d'agir sur elle de 1 'exterieur, la direction de mouvement de 1 'organe 
obturateur presentant au moins une composante parallele au plan de 

10 1« ouverture, et est caracterise en ce qu'il comporte un organe d'etan- 
cheite permettant de fermer hermetiquement 1' ouverture comportant 
un bord peripherique saillant qui enferme une aire plus grande que 
celle de 1' ouverture, l r organe d'etancheite etant construit en tant 
qu' Pigment separg de 1' organe obturateur et de fermeture partielle. 

15 0n d^crit ci-apres des exemples de realisation en se refe- 

rant aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue de cote, partiellement en coupe, 
d'une premiere realisation du robinet suivant 1' invention, 

- la figure 2 est une coupe suivant la ligne II-II du 
20 robinet de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue eclatee en perspective de cer- 
tains elements constitutifs du robinet des figures 1 et 2, 

- la figure 4 est une vue de cote d'une seconds realisa- 
tion du. robinet suivant 1 'invention, et 

25 " la figure 5 est une vue en coupe d'une troisierae reali- 

sation du robinet suivant 1' invention. 

Ainsi que le montrent les figures 1 a 3, le robinet suivant 
1' invention comprend un corps exterieur parall£Lepip6dique 1 de sec- 
tion sensiblement carree qui est entierenent en matiere plastique 

30 et fabrique par moulage. Le corps 1 comprend interieurement une 
grande cavite 2 qui communique par 1 ' intermediaire d'un orifice 3 
avec une tubulure d 'entree 4 et par 1' intermediaire d'un orifice 5 
avec une tubulure de sortie 6 munie a son extremite d'une bride 7 
presentant deux trous 8 pour la fixation du robinet. Du cOte infe- 

35 rieur de la cavite 2 est fermee par un bouchon 11 en matiere plasti- 
que comportant une partie de base 12 munie d'un bord annulaire 13 
tourne vers le haut et soude au bord inferieur du corps exterieur 1 
par un cordon peripherique de soudure 14 a chaud. Deux saillies 15 
s'etendant vers le haut a 1» inter ieur de la cavite "2 a partir d la 

40 base 12 comportent un bord superieur 16 et un gradin 17 situe lege- 
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rement au-dessous de ce dernier ♦ Sur le gradin 17 de l'une des sail- 
lies 15 repose un cote d 'extremity 21 d'une plaque fixe sensiblement 
rectangulaire 22 realises de maniere apprbpriee en matiere plastique. 
Avec son extremity 23, opposee au cOte 21, la plaque 22 est inserSe, 
5 au niveau de la partie superieure du corps extexieur 1, entre la 
surface interieure d'une paroi laterale 24 feresentant l 1 orifice 5) 
et une partie saillante 25 s'etendant vers l'interieur de la cavite 
2 & partir d'une paroi superieure 26 du corps 1. 

La plaque fixe 22 presente egalement une ouverture sensi- 

10 blement circulaire 27 il la partie inferieure de laquelle est prevue 
une entaille 28 presentant un profil sensiblement triangulaire et 
une profondeur qui augmente en direction de la cavity 2. La fixation 
de la plaque 22 k la surface interieure de la paroi du corps 1 est 
achevee en appliquant entre la plaque et cette paroi un adhesif 

15 k base de caoutchouc qui est initialement fluide pour durcir ensuite 
de fagon & former en outre un joint tel que le fluide ne pent s'ecou- 
ler entre la cavite* du corps 1 et la tubulure de sortie 6 que par 
1* ouverture 27 dans la plaque 22. L' ouverture 27 peut Stre obturee 
ou partiellement ferrate par un organe 31 qui comprend un support en 

20 forme de botte 32 realise de maniere appropriate en matiere plastique 
et comportant deux parois laterales 33, une paroi superieure 34 dans 
laquelle est meiiag£e une fente rectangulaire 35, et une paroi de 
base plane 36 presentant quatre trous 37. Les parois opposees £ J.a 
paroi superieure 34 et k la paroi de base 36 sont inexistantes de 

25 sorte que le support 32 est en partie ouvert. Deux ergots 38 font 
saillie sur le bord lateral de la paroi superieure 34 du cote oppose 
k la paroi 36 et s 'engagent dans deux trous correspondants menages 
dans une partie d'extremite 40 repliee en L d'un ressort-lame metal- 
lique 41 eensiblement en forme de X dont une autre partie d'extremi- 

30 te 42 repose sur les bords d'extremite des parois laterales 33 du 
cOte oppose k la paroi de base 36. 

Quatre ergots 44 prevus sur un organe d'etancheite 45 
sont places dans les trous 37 du support 32 soit par engagement a 
encliquetage, soit directement par moulage par injection. L' organe 

35 d'etancheite 45 est avantageusement en caoutchouc, son pSrim^tre 
exterieur etant 6gal au perimetre de la paroi de base 36 du support 
32 au contact de laquelle il se trouve, et presente un bord periphe- 
rique saillant 46 £ profil convexe qui est maintenu en contact avec 
la surface de la plaque fixe 22 de fagon k obtenir une fermeture 

40 hermetique grace au ressort 41 prenant appui sur la surface interieu- 
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re d'une paroi 47 du corps 1 situee du cOtg oppose £ la paroi 24. 
La zone enferm£e par le bord pgriphSrique 46 est plus grande que la 
zone de l'ouverture 27 de fagon h permettre I'interdire complement 
toute communication entre l'ouverture 27 et la cavity 2. 
5 Un court prolong ement 50 d'une tige de commande 51, rea- 

lises avantageusement en matiSre plastique et s'Stendant le long de 
l'axe du corps ext£rieur l f est introduit dans la fente 35. Un ele- 
ment 52 de section circulaire pr€vu a la partie inferieure du prolon- 
gement 50 presents une longueur inf&rieure i la plus grande dimen- 
10 sion, ou longueur, de la fente 35 mais supSrieure a la plus petite 
dimension, ou largeur, de la fente 35. La partie supSriaire de la 
tige de commande 51 comporte un certain nontbre de dents droites 54 
perpendiculaires k l'axe de la tige 51 de mani&re k former une ere- 
maill&re et peut coulisser dans un Pigment cylindrique 55 s'etendant 
15 vers le haut a partir de la paroi sup£rieure 26 du corps 1. 

La partie supSrieure de 1' element cylindrique 55 est par- 
tiellement inexistante afin qu'un secteur 56 d'une roue dentee pr£- 
sentant des dents droites et solidaires d'un el&nent 60 comportant 
un moyeu central 57 mont€ au moyen d'un tourillon 58 sur une paroi 
20 59 solidaire de 1' Pigment 55 et du corps 1 puisse venir en prise 
avec les dents 54. A partir de l f £LSraent 60 s'Stend vers le haut 
un levier 61 qui se divise en deux bras 62 pr€sentant chacun un 
trou traversant 63 pour leur liaison a une tringle de commande de 
type connu {non representee) . Un joint torique 64 est place autour 
25 de la tige de commande 51 au niveau de la partie saillante 25 et 

est maintenu en place par une rondelle 65, avantageusement en mati&- 
re plastique, qui est mise en place par encliquetage dans son sifcge 
au-dessous du joint torique en engageant une saillie annulaire 66 
dans un sidge annulaire correspondant 67 menag§ dans la partie 
30 saillante 25. 

Le montage du robinet suivant 1' invention s'effectue comme 
d^crit ci-dessous. 

Les diff&rents Pigments constitutifs ayant €t£ r6alis£s 
s6par£ment, l'organe obturateur et de fermeture partielle 31 est 

35 formS en reliant l'organe d'StanchSitS 45 au support 32 par inser- 
tion des ergots 44 dans les trous 37 (1'organe 45 pouvant cependant, 
comme d6jk indiquS, Sgalement etre rendu directement solidaire du 
support 32) , apr&s quoi le ressort 41 est montS sur le support 32 
en introduisant les ergots 38 dans les trous 39 et e n matant les 

40 ergots 38. La plaque fixe 22 est montSe dans la cavity intSrieure 2 
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du corps 1 sur la surface interieure de la paroi laterale 24 et est 
amende & adherer t celle-ci de la maniere d6ji decrite en utilisant 
un adhesif liquide et un prdduit d'etancheite. La tige de commande 
51 est ensuite reliee au support 32 en introduisant 1' element 52 
5 dans la fente 35, cet element ayant prealablement ete oriente dans 
la direction longitudinale necessaire h cette introduction, et en 
le tournant ensuite de 90° pour I'amener dans la position represen- 
tee h la figure 2 o& tout' mouvement axial de la tige 51 par rapport 
au support 32 est exclu. L» organe obturateur et de fermeture partiel- 
10 le 31 est introduit avec sa tige de commande 51 dans la cavite 2 
de telle maniere que le ressort 41 repose sur la surface interieure 
de la paroi 4>7 de fagon h appuyer le bord pgripherique 46 de I'orga- 
ne d'etancheification 45 contre la surface de la plaque 22 . La par- 
tie superieure de la tige de commande 51 s* engage ainsi dans l^ie- 
15 ment cylindrique 55 dans la partie inferieure 25 duquel se trouvent 
d£j& places le joint torique 64 et la rondelle 65. Concur remment , 
les dents 54 de la tige de commande 51 viennent en prise avec le 
secteur dente 56 de 1' element 60 qui est monte sur la paroi 59 au 
moyen du tourillon 58 de maniere k pouvoir tournez. Puis la cavite 
20 2 du corps exterieur 1 est fermee du cOte infgrieur par le bouchon 
11 qui est soudS le long de la ligne 14 au bord inferieur du corps 
exterieur 1. Le gradin 17 de l'une des saillies 15 forme ainsi un 
element de positionnement pour le cOte d'extremite 21 de la plaque 
22, et le bord superieur 16 des saillies 15 sert de butee £ l f organe 
25 31. 

Le fonctionnement du robinet suivant 1' invention est le 

suivant : 

Le robinet est generalement instalie en amont d'un radia- 
teur destine & chauffer l'interieur d'un vehicule automobile et 

30 est parcouru par le liquide de refroidissement chaud sortant du 
moteur. Au moyen d'un organe de manoeuvre (non represente) on fait 
tourner le levier 61 autour du tourillon 58 de sorte que le secteur 
dente 56, qui engrene avec les dents 54 de la tige de commande 51, 
fait effectuer i celle-ci un mouvement ascendant le long de l'axe 

35 de la tige et du corps exterieur 1. En consequence, 1' organe 31 
ef fectue progressivement un mouvement vertical vers le haut et le 
bord peripherique 46 de 1' organe d'etancheite 45 decouvre par conse- 
quent progressivement l'ouverture 27 de maniere £ faire varier la 
quantite de liquide s'ecoulant & partir de la tubulure d' entree 4 

40 par l'ouverture 27 pour atteindr la tubulure de sortie 6 et, par- 
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tant, le radiateur destine a chauffer l'interieur du vShicule auto- 
mobile • L'entaille 28 pr£vue du cOtg inferieur de l'ouverture 27 a 
pour but de permettre a la quantity de fluide s'gcoulant par l'ouver- 
ture 27 d'etre rgglge selon les besoins du fait que I'organe d'etan- 
5 cheite 45 se d^place initialement de facon a decouvrir seulement 
l'entaille 28. Lorsqu'on fait tourner le levier 61 davantage, I'ou- 
verture 27 se trouve compl&tement decouverte lorsque I'organe 31 
atteint sa position d'extremite superieure determinee par la. posi- 
tion representee en pointing a la figure 1 poir le levier 61 # 
10 L © robinet est ferme en ef fectuant les mouvements inverses 

de ceux decrits. 

Le robinet suivant 1 ? invention off re plusieurs a vantages. 
PremiSrement, bien que la force de manoeuvre necessaire pour d§pla- 
cer la tige de comraande 51 soit relativement faible, le bord peri- 
15 pherique 46 permet d'obtenir une etancheite parfaite lorsque le ro- 
binet est ferme. De plus, le fait que l'equipement permettant d'ac-" 
tionner I'organe 31 de l'exterieur comprenne deux elements dentes, 
en prise l'un avec 1 'autre, constitues par le secteur dente 56 et 
les dents 54 de la tige 51, aide a rendre la force nScessaire pour 
20 l'actionnement de la tige de comraande 51 relativement faible et 
sensiblement de valeur constante. L' ensemble du robinet, qui est 
compl&tement en raatiSre plastique sauf le ressort 41, le joint tori- 
que 64 et I'organe d'etancheite 45, peut Stre fabrique d'une manifc- 
re relativement simple et peu codteuse. 
25 Enfin des modifications peuvent evidemraent Stre apportees, 

sans sortir du cadre de 1' invention, aux formes de realisation 
dScrites et illustrSes. Par exemple, 1'engrSneraent de deux elements 
dentes constitutifs de I'equipement d'actionneraent pour I'organe 
31 peut Stre obtenu d'autres facons que par 1 'utilisation du sec- 
30 teur dente 56 et des dents 54. Ainsi, par exemple, les dents peu- 
vent Stre inclinees ou la liaison peut Stre du type cremaill^re a 
vis sans fin ou prendre la forme d'une cremaillere circulaire et 
d'une roue dentee cylindrique avec des dents droites, ou analogues. 

En outre, au lieu d'Stre compose du support 32 et de l'or- 
35 gane d'etancheite 45 realises separement, I'organe 31 peut Stre un 
organe sensiblement identique realise en une seule piSce, de prefe- 
rence en une matiSre plastique flexible, de facqn a obtenir une 
bonne etancheite au contact de la surface de la plaque 22. 

La forme de l'entaille 28 prevue du cSte inferieur de 
40 l'ouverture 27 peut egalement Stre modifiee selon les besoins de 
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facon & obtenir la correspondence voulue entre 1' angle de rotation 
du levier 61 et l'ecoulement de liquide par le robinet. L'entaille 
28 pourrait en fait Stre supprimee et l'ouverture 27 pourrait avoir 
une forme autre que circulaire. On peut ainsi obtenir soit un regla- 
5 ge graduel du debit soit un simple passage de l'Stat ouvert & l'etat 
ferm€. 

Comme represents a la figure 4, au lieu d'actionner la ti- 
ge de commande 51 au moyen d 'elements dentes en prise l'un avec 
1* autre, on peut egalement prevoir a cette fin de la facon usuelle 

lO un systeme de leviers. Dans ce cas la tige 51 se termine en haut 
par une partie 123 limitee par un plan diametral et a partir de 
laquelle s'Stend perpendiculairement une cheville 124. La cheville 
124 est logee dans un trou 125 menage pres d'une extremity d'un 
levier 127 qui au moyen d'un tourillon 128 est montS tournant cen- 

15 tralement sur un bras 129 realise en une seule piece avec le corps 
1. A proximity de son autre. extremity le levier 127 se divise en 
deux bras 130 presentant chacun un trou traversant 131 pour perraet- 
tre de les relier a une tringle de manoeuvre (rion representee) de 
type connu. Ici aussi, comme illustrS sur la figure 5, on peut se 

20 dispenser de la plaque 22 et realiser l'ouverture 27 avec l'entaille 
28 directement dans la tubulure de sortie 6. L'ouverture 27 pourrait 
egalement etre corapletement circulaire sans presenter l'entaille 28. 
Le joint d'Stancheite au niveau du bord peripherique 46 se realise 
done en 1 'occurrence au contact de la surface interieure de la 
25 parol 24. 

Le ressort 41 pourrait egalement etre realist sous une 
autre forme, c'est-a-dire par exemple en I, tout en Stant a nouveau 
incur v£ . 

La tubulure d' entree 4 et la tubulure de sortie 6 peuvent 
30 etre disposes dif feremment, par exemple coaxialement. 

Le plan de l'ouverture 27 et, par consequent, du bord 
peripherique 46 peut etre incline par rapport a l'axe de la tige 
de commande 51 pourvu qu'il y ait une composante le long de cet 
axe et done dans la direction de mouvement de 1 r orgahe obturateur 
35 et de fermeture partielle 31. 

Enfin, le bord peripherique 46 n'a pas besoin d'etre relie 
a l'organe obturateur et de fermeture partielle 31 et peut par 
exemple Stre fixe a la plaque 22 ou a la parol 24 autour de l'ouver- 
ture 27. 
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REVENDICATIONS 

1. Robinet pour le circuit de chauffage interieur 

de ve*hicules automobiles, comprenant un corps exterieur muni d'au 
moins une tubulure d' entree et d'une tubulure de sortie pour le 

5 fluide, une ouverture par laquelle l'interieur du corps communique 
avec l'une des deux tubulures et un organe obturateur et de ferme- 
ture partielle pour l'ouverture, lequel organe est relie H 1' extre- 
mity d'une tige S. laquelle on peut faire effectuer un mouvement de 
translation au moyen d'un equipement permettant d'agir sur elle de 

10 1' exterieur, la direction de mouvement de 1" organe obturateur pre- 
sentant au moins une composante par allele au plan de l'ouverture, 
caracterise en ce qu'il comporte un organe d'etancheite permettant 
de fermer hermetiquement l'ouverture et un bord peripherique sail- 
lant qui enferme une zone plus etendue que celle de l'ouverture, 

15 1* organe d'etancheite etant construit en tant qu 1 element separe 
de 1 'organe obturateur et de fermeture partielle. 

2. Robinet suivant la revendication 1, caracterise en ce 
que 1' organe d'etancheite comprend des Elements permettant de le 
relier h 1' organe obturateur et de fermeture partielle. 

20 3. Robinet suivant la revendication 1, caracterise* en ce 

que 1' organe d'etancheite est forme directement sur 1' organe obtura- 
teur et de fermeture partielle. 

4. Robinet suivant l'une des revendications 1 i 3, caracte- 
rise en ce que 1' organe d'etancheite est en caoutchouc et 1 'organe 

25 obturateur et de fermeture partielle est en matiere plastique. 

5. Robinet pour le circuit du fluide de chauffage interieur 
de veliicules automobiles, comprenant un corps exterieur muni d f au 
moins une tubulure d' entree et d'une tubulure de sortie poor le 
fluide, une ouverture par laquelle l'interieur du corps communique 

30 avec l'une des deux tubulures et un organe obturateur et de ferme- 
ture partielle pour l'ouverture, lequel organe est relie k 1' extre- 
mity d'une tige £ laquelle on peut faire effectuer un mouvement de 
translation au moyen d'un equipement permettant d'agir sur elle 
de 1' exterieur, la direction de mouvement de l r organe obturateur 

35 presentant au moins une composante parallele au plan de l'ouverture, 
caracterise en ce qu'il comporte un organe d'etancheite permettant 
de fermer hermit iquement l'ouverture et comportant un bord periphe- 
rique saillant qui enferme une zone plus etendue que celle de 
l'ouverture, l'organe d'etancheite etant realise en une seule piece 

40 avec l'organe obturateur et de fermeture partielle. 
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6. Robinet suivant la revendication 5, caracterise en ce 
que ladite pi£ce unique est en matidre plastique souple. 

7. Robinet suivant l'une quelconque des revendications 1 
h 6, caracterise en ce que l f organe obturateur et de fermeture 

5 partielle est sollicite par un ressort k lame de mani&re a se trou- 
ver en contact avec une surface dans laquelle est pr£vue l'ouverture. 

8. Robinet suivant la revendication 7, caracterise en ce 
que la surface dans laquelle l'ouverture est prevue fait partie 
d'une plaque fixee de mani&re etanche h l'interieur du corps exte- 

Xo rieur . 

9. Robinet suivant la revendication 8, caracterise en ce 
que la plaque est en mati^re plastique. 

10. Robinet suivant 1 'une. des revendications 8 et 9, carac- 
terise en ce que la plaque est placSe entre une paroi d'une cavite 

15 interieure du corps exterieur et une saillie interieure d'un bou- 
chon de fermeture pour le corps exterieur. 

11. Robinet suivant la revendication 10, caracterise en ce 
que la saillie interieure du bouchon de fermeture sert egalement 

de butee a 1' organe obturateur et de fermeture partielle* 
20 12. Robinet suivant l'une quelconque des revendications 

precedentes # caracterise en ce que dans le bord de l'ouverture est 
prevue une entaille pour perraettre de regler le debit minimal a 
tr avers l'ouverture. 

13. Robinet suivant l'une quelconque des revendications 1 
25 a 12, caracterise en ce que l'axe de la tige est parall&le & la 

direction de mouvement de l r organe obturateur et de fermeture par- 
tielle, la tige etant capable de coulisser dans un aiesage formant 
guide prevu dans le corps exterieur, et une bague d'etancheite 
ainsi qu'une rondelle assujettie par engagement a encliquetage 
30 etant disposees a l'interieur de 1 'aiesage formant guide. 

14. Robinet suivant l'une quelqbnque des revendications 

1 & 13, caracterise en ce que la tige est reliee a l r organe obtura- 
teur et de fermeture partielle par 1 'intermediaire d'une fente 
traversante de forme non circulaire menagee dans cet organe et a 

35 travers laquelle une partie d'extremite de la tige est introduite 
dans ce dernier, la tige comportant une partie d'extremite dont la 
forme est compiementaire de celle de la fente et que l'on fait 
d'abord passer a travers la fente pour la tourner ensuite par rap- 
port a 1' organe obturateur afin d'emp§cher celui-ci d'etre retire 

40 de la tige. 
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15. Robinet pour le circuit flu fluide de chauffage int6- 
rieur de vghicules automobiles , comprenant un corps exterieur muni 
d'au moins une tubulure d'entrSe et d'une tubulure de sortie pour 
le fluide, une ouverture par laquelle l'interieur du corps communi- 
que avec I'une des tubulures et un organe obturateur et de fermetu- 
re partielle pour 1» ouverture, lequel organe peut Stre deplacS au 
moyen d'un equipement perraettant d'agir sur lui de 1' exterieur, 
caract^rise" en ce que 1' equipement permettant d'agir de 1* exterieur 
sur 1" organe obturateur et de fermeture partielle comprend des or- 
ganes dent£s en prise l'un avec 1' autre,, 

16. Robinet suivant l'une quelconque des revendications 1 
i. 14, caract£ris§ en ce que 1 'Equipement permettant d'agir de 
l'ext£rieur sur 1» organe obturateur et de fermeture partielle com- 
prend des organes dent£s en prise l'un avec 1' autre. 

17. Robinet suivant l r une quelconque des revendications 
1 £ 16, caractSrise* en ce que 1 ' equipement permettant d'agir de 

1 'exterieur sur l'organe obturateur et de fermeture partielle com- 
prend un premier Element agence" pour tourner et un second element 
relie" it l 1 organe obturateur et de fermeture partielle pour l 1 ouver- 
ture, lequel second Element est agence" pour se deplacer d f un mouve- 
ment de translation, les deux Elements cit€s constituant les organes 
dentSs en prise l'un avec l'autre. 
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